RAVENOL Kompressorenoel PAO
e ifabiocel of your car VDL 150

Kategorie: Industriedl

Artikelnummer: 1330118

Viskositat: 150

Spezifikationen: 1SO VG Klasse 150

Oltyp: Vollsynthetisch

Empfehlungen: Ubertrifft die Anforderungen nach DIN 51 506 VDL

) X
m Einsatzgebiet: Industrie

MADE IN GERMANY

RAVENOL Kompressorendl PAO VDL 150 ist ein hochwertiges
Kompressorendl der ISO VG Klasse 150, das speziell fur die
Gewahrleistung einer langeren Lebensdauer in Verdichtern entwickelt
wurde.

pAO VDL 150

RAVENOL Kompressorendl PAO VDL 150 enthalt Zusatze, die einen

hervorragenden Verschleil3schutz gewahrleisten und vor Rickstéanden

und Korrosion schiitzen (sowohl was Stahl- als auch Buntmetalle

anbelangt). Da viele Verdichter bei hohen Temperaturen arbeiten, muss
SL | 1330118-005 das zu verwendende Ol eine gute Alterungsbestéandigkeit bei sehr

20L | 1330118-020 geringer Rickstandsbildung aufweisen.

60L | 1330118-060 RAVENOL Kompressorendl PAO VDL 150 zeigt dartiber hinaus

entsprechend seiner ISO VG Klasse ein ausgesprochen niedriges

Verdampfungsverhalten, ein gutes Demulgiervermégen sowie ein
exzellentes Luftabscheidevermégen. Es gewahrleistet eine sichere Schmierung nicht nur im oberen
Temperaturbereich, sondern auch im kalten Zustand des Kompressors, um eine Verschleildminderung zu
erreichen. Durch ausgewahlte und aufeinander abgestimmte Zusatze wird die Neigung zum Verkoken und zur
Bildung entziindbarer Riickstande minimiert.

Anwendungshinweise

RAVENOL Kompressorendl PAO VDL 150 eignet sich fir alle Verdichterfabrikate, speziell fir den Einsatz als
Verdichterflissigkeit fur Rotationsfliigel - Kompressoren.

Eigenschaften

e Sehr hohe Oxidationsbestandigkeit

e Hervorragenden Korrosionsschutz

Besten Verschlei3schutz. Halt Verdichterbauteile frei von Schlamm und Ablagerungen, dadurch niedrigere
Wartungskosten fiir Flissigkeitswechsel.

Sehr niedriges Verdampfungsverhalten und sehr gutes Demulgiervermdogen.

Exzellentes Luftabscheidevermdgen.

Hohere Bestandigkeit gegen oxidative Zersetzung.

Hohere Olwechselintervalle auf bis zu 8.000 Betriebsstunden in Schraubenverdichtern und auf 1.000
Betriebsstunden in Rotationsfligelverdichtern.

e Erhohter Verdichterwirkungsgrad, verringerter Energieverbrauch durch Verringerung der Olverdickung.


https://www.ravenol.de

Technische Produktdaten

EIGENSCHAFTEN EINHEIT DATEN PRUFUNG NACH

Aussehen/Farbe gelb VISUELL

Rost A - Destilliertes Wasser bestanden ASTM D665

Rost B - synthetisches Meerwasser bestanden ASTM D665

Saurezahl TAN mgKOH/g 0,14 ASTM D664

Seq. | bei 24 °C mi/ml 0/0 ASTM D892

Seq. Il bei 93,5 °C ml/ml 10/0 ASTM D892

Seq. lll bei 24 °C nach 93,5 °C mi/ml 0/0 ASTM D892

Viskositat bei 100 °C mm2/s 16,1 DIN 51659-2

Viskositéat bei 40 °C mm?2/s 146,5 DIN 51659-2

Viskositatsindex VI 115 DIN ISO 2909

Wasserabscheidung ml/54°Cmin 41-40-0 ASTM D1401
(10)

Conradson Kohlenstoffriickstand % <0,1 ASTM D524

Dichte bei 20 °C kg/m3 868,0 EN ISO 12185

Flammpunkt “C 287 DIN EN ISO 2592

Kupferkorrosion: 3h 100 °C la ASTM D130

Noack Verdampfungstest % M/M 1,32 ASTM D5800

Pourpoint °C -24 DIN ISO 3016



